
 

 
 
 

 

 

 

 
 

DORICA CASING 
 

ITA - MANUALE DI INSTALLAZIONE, USO E MANUTENZIONE. 
FRA - MANUEL D’INSTALLATION, D’UTILISATION ET D’ENTRETIEN. 
ENG - INSTALLATION, USE AND MAINTENANCE GUIDE. 
DEU - INSTALLATIONS-, BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG. 
ESP - MANUAL DE INSTALACIÓN, USO Y MANTENIMIENTO. 
NL - HANDLEIDING VOOR INSTALLATIE, GEBRUIK EN ONDERHOUD. 

ITA – Informazioni importanti per la sicurezza ed il corretto funzionamento. 
FRA – À lire impérativement ! Informations importantes pour la sécurité et le bon fonctionnement. 
ENG - Must read! Important information for safety and correct operation. 
DEU - Unbedingt lesen! Wichtige Informationen zur Sicherheit und zum sicheren Betrieb. 
ESP - ¡Leer! Informaciones importantes para la seguridad y el correcto funcionamiento. 
NL - Belangrijke informatie voor de veiligheid en correcte werking. 
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1 - INTRODUCTION 

1.1 GENERAL GUIDELINES 

This installation, use and maintenance guide is an integral and essential part of the product and must be kept by the user. Before 
commencing with the installation, use and maintenance of the product, carefully read all the instructions contained in this booklet. 
All local, national and European regulations regarding the installation and use of the appliance must be met. The manufacturer 
recommends carrying out all the maintenance operations described in this manual. This appliance must only be used as intended 
by the manufacturer. Any other use is considered incorrect and therefore hazardous; consequently, the user shall be totally l iable 
for the product if used improperly. Installation, maintenance and repairs must be carried out by professionally qualified personnel, 
professionally certified according to Decree no. 37 of 22 January 2008 and in compliance with current regulations and in 
accordance with the instructions provided by the manufacturer of the appliance. In case of repairs only original spare parts supplied 
by the manufacturer must be used. Incorrect installation or poor maintenance could injure or damage people, animals or things; in 
this case the manufacturer shall be relieved of all responsibility. Any repairs or actions carried out on any systems, components or 
internal parts of the appliance, or on any of the accessories supplied with it, that are not specifically authorised by Thermorossi 
S.p.A, will automatically void the warranty and the manufacturer's responsibility, pursuant to Italian Decree no. 224 of the President 
of the Republic of 24/05/1988, art. 6/b. Keep this manual in a safe place that is easily accessible to all users. If the appliance is sold 
or transferred to another user ensure that the guide is handed over with it. If this manual is lost and/or damaged, it is mandatory to 
ask the manufacturer for a replacement copy. 
 

ATTENTION: The majolica elements are handcrafted so they could contain subtle surface imperfections, 
crazing or shade variations. The layer of glaze has an expansion factor that is different to that of the majolica 
tiles which is what causes the hairline cracks. This phenomenon is a natural process and is not a defect. We 
recommend cleaning the majolica tiles with a dry microfibre cloth. Using moist or wet cleaning cloths would 
show up the natural crazing even more. 

 
Thermorossi S.p.A. retains copyright on theses service instructions. These instructions may not be reproduced or communicated to 

third parties or used in any other way without the necessary authorisation. 
 

1.2 SAFETY STANDARDS 

PERSONAL INJURY 
This safety symbol identifies important messages throughout the manual.  Read the information 
marked by this symbol carefully as non-observance of this message can cause serious injury to 
persons using the appliance.  

 
DAMAGE TO PROPERTY 
This safety symbol identifies messages or instructions that are fundamental  for the appliance and 
system to function well.  To avoid serious damage to the appliance adhere strictly to these 
instructions.  

 
INFORMATION 
This symbol indicates important instructions for good functioning of the appliance. If this information 
is not correctly observed, the performance of the appliance will  not be satisfactory.  

 

1.3 TRANSPORTATION AND STORAGE 

TRANSPORTATION AND HANDLING 
The casing must always be in a vertical position when handled. Take special care to protect all the fragile parts from mechanical 
impact which could damage them and their correct functioning. 
 
STORAGE 
The casing must be stored in a humid-free environment and sheltered from the weather; avoid placing the casing directly on the 
ground. The company is not responsible for damages caused by negligence. It is inadvisable to store the casing for excessively 
long periods of time. 
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Il presente disegno è di proprietà esclusiva di THERMOROSSI S.p.A.. La riproduzione totale e/o parziale e la divulgazione a terzi, senza nostro esplicito consenso scritto, verrà perseguito secondo i termini di legge in vigore.
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2 – TECHNICAL CHARACTERISTICS 

 
ATTENTION: For correct installation of the casing, the feet must be extended so that the base of the appliance body 

maintains a distance of 5 mm from the floor. 
 

 Dorica Metalcolor casing Dorica Maiolica casing 

Weight of the casing (Kg) 20 31 

 

DIMENSIONS 
FOR THE AIR, PLUS and IDRA VERSIONS 
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DIMENSIONS 

FOR THE WOOD VERSIONS 
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3 – UNPACKING THE DORICA MAIOLICA – DORICA METALCOLOR CASING 
 
To unpack the majolica casing, follow the instructions in Figure 1. First, after opening the packaging, remove the 2 polystyrene 
elements A, then, with extreme care, remove each of the ceramic elements. After removing the ceramic element marked C, take out 
the polystyrene element D and the subsequent ceramic element E.  
To unpack the Metalcolor casing, follow the instructions in Figure 2. First, after opening the packaging, remove the 2 polystyrene 
elements E and take out the side element F. Next, extract the 2 polystyrene elements G, which contain 3 ceramic elements each. 
Next, remove the second side element F as well. Attention: wear soft cotton gloves when handling the painted casings as they are 
delicate and must be handled with extreme care. Clean with soft microfibre cloths for delicate surfaces such as lenses, glasses, 
monitors...   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

4 – ASSEMBLING THE DORICA MAIOLICA CASING   
 
Follow the instructions set out below: 
- The majolica elements are numbered on the inner surface (Figure 1). 
- First, remove the support B by loosening the screws A and then position the 
ceramic element (1↑) in the support; adjust the fasteners indicated to secure it 
firmly to the support. Next, fix this assembled unit with the screws removed earlier 
(Figure 2 and Figure 3). 
- Next, mount the ceramic element (2↑) following the instructions in Figure 4, that 
is, by slightly bending the fasteners until the ceramic element is securely fastened. 
- Then mount the ceramic element (3↑) following the instructions in Figure 5, that 
is, by slightly bending the fasteners until the ceramic element is securely fastened.  
- Continue the procedure by mounting the ceramic elements (4↑) (5↑) using the 
assembly logic described above (Figure 1). 
- Lastly, mount the ceramic element (6↑). 
For the AIR, PLUS and IDRA versions: remove the tank cover as indicated in 
Figure 6 and slightly loosen, by one turn, the 3 screws indicated with the letter C. 
Next remove support D by lifting it and pulling it outwards. Fix the ceramic element 
(10↑) as indicated in Figure 7 using the same procedure described above (it is 
recommended to fix the ceramic element securely to the support D with black high 
temperature silicone sealant). Next, fix this assembled unit by tightening the 
screws C (see Figure 8). It is recommended to use pliers to bend the tabs. 
For the WOOD and NATURAL versions: 
Place the ceramic element (10↑) as shown in Figure 9. 
 

ATTENTION, IMPORTANT: adjust the ceramic elements with care, 
especially in the area close to the handle, making sure that the handle 
does not touch the ceramic parts when opening and closing the door. 
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5 – ASSEMBLING THE DORICA METALCOLOR CASING 
Unpack the Metalcolor casing and follow the instructions set out below: 
- The majolica elements are numbered on the inner surface (Figure 1). 
- First, remove the support B by loosening the screws A and then position the 
ceramic element (1↑) in the support; adjust the fasteners indicated to secure it 
firmly to the support. Next, fix this assembled unit with the screws removed 
earlier (Figure 2 and Figure 3). 
- Next, mount the ceramic element (2↑) following the instructions in Figure 4, 
that is, by slightly bending the fasteners until the ceramic element is securely 
fastened. 
- Then mount the Metalcolor side element (3↑) following the instructions in 
Figure 5, that is, by slightly bending the fasteners until the Metalcolor side 
element is securely fastened.  
- Next, mount the ceramic element (5↑) following the instructions in Figure 6, 
that is, by slightly bending the fasteners until the ceramic element is securely 
fastened.  
- Continue the procedure by mounting ceramic element (6↑), the metal side 
element (7↑) and the ceramic element (9↑) (Figure 1). 
- Lastly, mount the ceramic element (10↑): 
For the DORICA, DORICA PLUS, DORICA SILENT and DORICA IDRA 
versions: remove the tank cover as indicated in Figure 7 and slightly loosen, by 
one turn, the 3 screws indicated with the letter C. Next remove support D by 
lifting it and pulling it outwards. Fix the ceramic element (10↑) as indicated in 
Figure 8 using the same procedure described above (it is recommended to fix 
the ceramic element securely to the support D with black high temperature 
silicone sealant). Next fix this assembled unit by tightening the screws C (see 
Figure 9). It is recommended to use pliers to bend the tabs. 
For the DORICA WOOD and DORICA WOOD H.P. versions: 
Place the ceramic element (10↑) as shown in Figure 10. 

 
ATTENTION, IMPORTANT: adjust the ceramic elements with care, especially in the area close to the handle, making sure 
that the handle does not touch the ceramic parts when opening and closing the door. 
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Scala

Locazione file

Data

F
ir

m
a

FoglioNote

Materiale

Prodotto

Sviluppo

3/5

TEL. 0445-741310 - FAX 0445-741657

Via Grumolo, 4 - 36011 ARSIERO (Vicenza) - ITALY

S.p.A.
Spessore

x

A
p
p
ro

v.
D

a
ta

 a
p

p
ro

v.

Formato

Cod.

Disegnatore

VolumePeso

Colore

Revisione

Descrizione

#

Revisione Autore DataDescrizione

LAMIERA
Il fornitore è responsabile della corretta realizzazione del
particolare come indicano le viste di progetto; lo sviluppo

piano deve essere verificato ed eventualmente modificato dal
fornitore in funzione delle macchine di piegatura che

andranno a realizzare il particolare.

STAMPI E FUSIONI
É obbligo da parte del fornitore, prima di
realizzare qualsiasi attrezzatura, fornire a

THERMOROSSI S.p.A. i file
tridimensionali dei particolari definitivi

Figura 5

Figura 6

3 ↑

5 ↑

Il presente disegno è di proprietà esclusiva di THERMOROSSI S.p.A.. La riproduzione totale e/o parziale e la divulgazione a terzi, senza nostro esplicito consenso scritto, verrà perseguito secondo i termini di legge in vigore.

Scala

Locazione file

Data

F
ir

m
a

FoglioNote

Materiale

Prodotto

Sviluppo

1/5

TEL. 0445-741310 - FAX 0445-741657

Via Grumolo, 4 - 36011 ARSIERO (Vicenza) - ITALY

S.p.A.
Spessore

x

A
p
p
ro

v
.

D
a
ta

 a
p

p
ro

v
.

Formato

Cod.

Disegnatore

VolumePeso

Colore

Revisione

Descrizione

#

Revisione Autore DataDescrizione

LAMIERA
Il fornitore è responsabile della corretta realizzazione del
particolare come indicano le viste di progetto; lo sviluppo

piano deve essere verificato ed eventualmente modificato dal
fornitore in funzione delle macchine di piegatura che

andranno a realizzare il particolare.

STAMPI E FUSIONI
É obbligo da parte del fornitore, prima di
realizzare qualsiasi attrezzatura, fornire a

THERMOROSSI S.p.A. i file
tridimensionali dei particolari definitivi

2 ↑

1 ↑

3 ↑

5 ↑

6 ↑

7 ↑

9 ↑

10 ↑

Figura 1 Figura 2

A

B

1 ↑

A

Il presente disegno è di proprietà esclusiva di THERMOROSSI S.p.A.. La riproduzione totale e/o parziale e la divulgazione a terzi, senza nostro esplicito consenso scritto, verrà perseguito secondo i termini di legge in vigore.

Scala

Locazione file

Data

F
ir

m
a

FoglioNote

Materiale

Prodotto

Sviluppo

2/5

TEL. 0445-741310 - FAX 0445-741657

Via Grumolo, 4 - 36011 ARSIERO (Vicenza) - ITALY

S.p.A.
Spessore

x

A
p
p
ro

v.
D

a
ta

 a
p

p
ro

v.

Formato

Cod.

Disegnatore

VolumePeso

Colore

Revisione

Descrizione

#

Revisione Autore DataDescrizione

LAMIERA
Il fornitore è responsabile della corretta realizzazione del
particolare come indicano le viste di progetto; lo sviluppo

piano deve essere verificato ed eventualmente modificato dal
fornitore in funzione delle macchine di piegatura che

andranno a realizzare il particolare.

STAMPI E FUSIONI
É obbligo da parte del fornitore, prima di
realizzare qualsiasi attrezzatura, fornire a

THERMOROSSI S.p.A. i file
tridimensionali dei particolari definitivi

Figura 3

A

1 ↑

A

Figura 4

2 ↑
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Il presente disegno è di proprietà esclusiva di THERMOROSSI S.p.A.. La riproduzione totale e/o parziale e la divulgazione a terzi, senza nostro esplicito consenso scritto, verrà perseguito secondo i termini di legge in vigore.

Scala

Locazione file

Data

F
ir

m
a

FoglioNote

Materiale

Prodotto

Sviluppo

3/5

TEL. 0445-741310 - FAX 0445-741657

Via Grumolo, 4 - 36011 ARSIERO (Vicenza) - ITALY

S.p.A.
Spessore

x

A
p
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ro

v
.

D
a
ta

 a
p

p
ro

v
.

Formato

Cod.

Disegnatore

VolumePeso

Colore

Revisione

Descrizione

#

Revisione Autore DataDescrizione

LAMIERA
Il fornitore è responsabile della corretta realizzazione del
particolare come indicano le viste di progetto; lo sviluppo

piano deve essere verificato ed eventualmente modificato dal
fornitore in funzione delle macchine di piegatura che

andranno a realizzare il particolare.

STAMPI E FUSIONI
É obbligo da parte del fornitore, prima di
realizzare qualsiasi attrezzatura, fornire a

THERMOROSSI S.p.A. i file
tridimensionali dei particolari definitivi

Figura 5

Figura 6

3 ↑

5 ↑

Il presente disegno è di proprietà esclusiva di THERMOROSSI S.p.A.. La riproduzione totale e/o parziale e la divulgazione a terzi, senza nostro esplicito consenso scritto, verrà perseguito secondo i termini di legge in vigore.

Scala

Locazione file

Data

F
ir

m
a

FoglioNote

Materiale

Prodotto

Sviluppo

4/5

TEL. 0445-741310 - FAX 0445-741657

Via Grumolo, 4 - 36011 ARSIERO (Vicenza) - ITALY

S.p.A.
Spessore

x

A
p
p
ro

v
.

D
a
ta

 a
p

p
ro

v
.

Formato

Cod.

Disegnatore

VolumePeso

Colore

Revisione

Descrizione

#

Revisione Autore DataDescrizione

LAMIERA
Il fornitore è responsabile della corretta realizzazione del
particolare come indicano le viste di progetto; lo sviluppo

piano deve essere verificato ed eventualmente modificato dal
fornitore in funzione delle macchine di piegatura che

andranno a realizzare il particolare.

STAMPI E FUSIONI
É obbligo da parte del fornitore, prima di
realizzare qualsiasi attrezzatura, fornire a

THERMOROSSI S.p.A. i file
tridimensionali dei particolari definitivi

Figura 7 Figura 8

C

D

10 ↑

Il presente disegno è di proprietà esclusiva di THERMOROSSI S.p.A.. La riproduzione totale e/o parziale e la divulgazione a terzi, senza nostro esplicito consenso scritto, verrà perseguito secondo i termini di legge in vigore.

Scala

Locazione file

Data

F
ir

m
a

FoglioNote

Materiale

Prodotto

Sviluppo

4/5

TEL. 0445-741310 - FAX 0445-741657

Via Grumolo, 4 - 36011 ARSIERO (Vicenza) - ITALY

S.p.A.
Spessore

x

A
p
p
ro

v
.

D
a
ta

 a
p

p
ro

v
.

Formato

Cod.

Disegnatore

VolumePeso

Colore

Revisione

Descrizione

#

Revisione Autore DataDescrizione

LAMIERA
Il fornitore è responsabile della corretta realizzazione del
particolare come indicano le viste di progetto; lo sviluppo

piano deve essere verificato ed eventualmente modificato dal
fornitore in funzione delle macchine di piegatura che

andranno a realizzare il particolare.

STAMPI E FUSIONI
É obbligo da parte del fornitore, prima di
realizzare qualsiasi attrezzatura, fornire a

THERMOROSSI S.p.A. i file
tridimensionali dei particolari definitivi

Figura 7 Figura 8

C

D

10 ↑

Il presente disegno è di proprietà esclusiva di THERMOROSSI S.p.A.. La riproduzione totale e/o parziale e la divulgazione a terzi, senza nostro esplicito consenso scritto, verrà perseguito secondo i termini di legge in vigore.

Scala

Locazione file

Data

F
ir

m
a

FoglioNote

Materiale

Prodotto

Sviluppo

5/5

TEL. 0445-741310 - FAX 0445-741657

Via Grumolo, 4 - 36011 ARSIERO (Vicenza) - ITALY

S.p.A.
Spessore

x
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p
p
ro

v
.

D
a
ta
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ro

v
.

Formato

Cod.

Disegnatore

VolumePeso

Colore

Revisione

Descrizione

#

Revisione Autore DataDescrizione

LAMIERA
Il fornitore è responsabile della corretta realizzazione del
particolare come indicano le viste di progetto; lo sviluppo

piano deve essere verificato ed eventualmente modificato dal
fornitore in funzione delle macchine di piegatura che

andranno a realizzare il particolare.

STAMPI E FUSIONI
É obbligo da parte del fornitore, prima di
realizzare qualsiasi attrezzatura, fornire a

THERMOROSSI S.p.A. i file
tridimensionali dei particolari definitivi

Figura 9

C

10 ↑
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Dorica Wood 
Dorica Wood H.P. 
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